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Demographic challenges set the stage  
for the future of the chemical industry 

Nine billion people in 2050 but only one earth 

Resources, Environment 
& Climate 

Food & Nutrition Quality of life 

Chemistry as enabler 
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BASF strategy 



Our purpose 

We create chemistry  

for a sustainable future 
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BASF strategy 



Sustainability has to be defined and evaluated  
in a scientific way 

Sustainable Development

Environment

Provide
solutions

Social 
Responsibility

Generate
trust

Create
value

Economy

Sustainable development is about balancing economic, 

environmental and social needs ï today and tomorrow 
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Transport 

Carbon Reporting at BASF: 
A Comprehensive Life Cycle Approach 

Transparent accounting of emissions caused over the life cycle  

(Greenhouse Gas Protocol Standard, scope 1, 2 and 3) 

Raw material 
suppliers 

Customers 

Use, 
applications 

Raw materials, 
precursors 

Incineration with use 
of energy and landfill 

Waste 
management 

BASF 

Production, 
 incl. energy generation 

Avoidance of emissions through the use of BASF´s climate protection products 
(accredited BASF eco-efficiency method) 

GHG emissions 

Avoidance of GHG emissions 

CO2 CO2 CO2 CO2 

CO2 

Transport 

BASF Carbon Reporting 



Transportation/ 
automotive 

Housing 
 and 

 construction 

Industry 

Agriculture 
Other products 

320 

269 
Examples: 

: 

million metric 
tons CO2e/year 

We generated 9% of our sales in 2012 with climate protection 
products*  

Avoidance of emissions  
through the use of BASF products 
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Total emissions avoided through the use  

of BASFôs climate protection products*  

throughout their life cycle 

* Product groups that, compared to comparable products, avoid greenhouse gas emissions over their entire life cycle and that are at least as eco-efficient 
as the comparable products. 

N2O 
decomposition  
catalysts 
 

Nitrification  
inhibitor 

Insulation  
materials 

Fuel  
additives 

Products for  
wind and  
solar energy 

30 

4 8 
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BASF Carbon Reporting 



 
Energy and climate protection 

- 40% 

  
Greenhouse gas emissions 

per metric ton of sales product 
by 2020 (baseline 2002) 

  
Energy efficiency 

in production processes  
by 2020 (baseline 2002) 

+35% 
Status  
2012:  

-31.7 % 

Status  
2012:  

+19.3 % 
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BASF environmental goals 
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Reduction of greenhouse gas emissions 
with increased production 

+107% 

-45% 

-73% 
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Development since 1990  

Index 1990 = 100%, BASF Group excl. oil and gas business   

volume of sales product  

absolute greenhouse 

gas emissions  

specific green house 

gas emissions  

100 

2012 

BASF environmental achievements 



Reduction of emissions to water* 

Organic  
substances 

by 2020  
(baseline 2002) 

- 80% 

 
Nitrogen 

by 2020  
(baseline 2002) 

 
Heavy metals 

 by 2020  
(baseline 2002) 

- 80% - 60% 
Status  
2012:  

-87.3 % 

* Excluding oil and gas production  

Status  
2012:  

-76.4 % 

Status  
2012:  

-56.8 % 
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BASF environmental goals 



Air pollutants 

by 2020  
(baseline 2002) 

 
Reduction of emissions to air* 

* Excluding oil and gas production 

- 70% 
Status  
2012:  

-63.1 % 
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BASF environmental goals 



A retenir 
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Le développement 

durable est au coeur 

de notre stratégie 

Nous mesurons notre 

performance 

environnementale 

Nous améliorons 

nos performances 

en continu 

Il doit être défini et  

mesuré scientifiquement 

Lôanalyse de cycle de vie 

est lôoutil approprié  

Les données ACV de nos 

produits doivent être 

actualisées régulièrement 

Sustainable Development

Environment

Provide
solutions

Social 
Responsibility

Generate
trust

Create
value

Economy



ACV pour mettre en avant la valeur ajoutée 
dôun produit : Styropor® => Neopor® 
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Styropor®, polystyrène 

expansible blanc breveté 

par BASF en 1951 

Neopor®, polystyrène 

expansible graphité breveté 

par BASF en 1995 

Insulation of 
1600 m² of 
outside wall in 
the Brunck 
district to an  

U-value of 
0,29W.m-2.K-1 

 
Year 2000 

 
 

Lôanalyse dôéco-efficience de 

BASF montre que le Neopor a 

une meilleure performance 

économique et environnementale 

sur le cycle de vie 

0,7
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ACV produit : exemple 1 



Les EPDs introduites depuis permettent 
de tirer les mêmes conclusions 
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Même unité 
fonctionnelle 

ADPf    -16% 

GWP    -19% 
ODP     -17% 
AP        -23% 
EP        -33% 
POCP   -41% 

 
Cradle to gate  

(A1-A3) 

ACV produit : exemple 1 
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ACV produit : exemple 2 

ñLife Cycle Analyzerò pour le b®ton 
Un outil BASF pour le développement durable 
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Pertinence de la phase de construction sur 
le cycle de vie total du bâtiment 

Phase de construction 

Energie 

Primaire 

Phase dôutilisation 

Source: Dr. Peter Mösle, Drees & Sommer Advanced Building Technologies GmbH 

Analyse du cycle de vie des bâtiments sur 50 ans 

1995 2005 2020 Année de Construction 

8% 

Lôimportance de la phase de 

construction sur le cycle de vie 

total augmente au cours du 

temps 

 é ce qui renforce lôimpact du 

choix des matériaux de 

construction et des techniques 

de construction 15% 42% 

Life Cycle Analyzer 
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Le béton est un matériau avec une grande 
influence lors de la phase de constructioné 

source: Example BASF customersô project 

Example indicators* 

éLe béton contribue à 

é 40-70% de lôimpact 

environnemental de la 

phase de construction 

*GWP = Global Warming Potential 

ODP = Ozone Depletion Potential 

AP = Acidification Potential 

Life Cycle Analyzer 
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éLe ciment est responsable à lui seul de 60-
80% de lôimpact environnemental 

Exemple: dalle béton coulée en place non renforcée 

source: BASF example ( non-reinforced ready-mix concrete), tool report 

 ciment 

Life Cycle Analyzer 
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ésuivi de lôacier dans le cas du béton armé. 
Lôimpact du ciment est de 30-70% en préfabriqué 

source: BASF example (precast garage), tool report 

Exemple: élément de préfabriqué en acier-renforcé 

  *Fort impact du taux de recyclage de lôacier 

Ciment 

acier * 

Life Cycle Analyzer 
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Principales mesures pour réduire lôimpact 
environnemental du béton 

ÁRéduction de la teneur en ciment dans le béton 

ÁUtiliser des ciments appauvris en Clinker  

ÁRéduction de la consommation dô®nergie lors de la production (chaleur en préfabriqué) 

ÁMeilleures performances du béton menant à des sections plus minces 

ÁPlacement optimisé du béton sur chantier et réduction déchets 

ÁMeilleure durabilité menant à une durée de vie accrue des structures 

ÁRéutilisation optimisée / élimination des matériaux 

ÂPré-requis: 

ÁSolutions techniques & Produits disponibles 

ÁCadre réglementaire en place 

Á Identification et mesure de tous les bénéfices générés 

Life Cycle Analyzer 
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Le développement durable pour 
BASF Construction Chemicals  
se concrétise dans une offre intégrée : 

Produits 

Outils Services 

ωDes solutions techniques 
innovantes pour une 
performance unique du béton  

ωTechnologies propriétaires (X-
SEED, RheoMATRIX, 
MASTERFIBER) 

ωOutil de calcul paramétré pour le béton 
ά[ƛŦŜ /ȅŎƭŜ Analyszrέ   

ωSimple ŘΩǳǘƛƭƛǎŀǘƛƻƴ, mais toujours sous la 
supervision ŘΩǳƴŜ personne de BASF 

ωSupport client pour la 
compréhension de la durabilité 
du béton et de la construction  

ωSupport pour la certification et 
le marketing durable 
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X-SEED 

RheoMATRIX 

MASTERFIBER 

Accélérateur de durcissement du béton 
ǉǳƛ ǇŜǊƳŜǘ ŘΩŞƭƛƳƛƴŜǊ ƭŀ ŎƘŀƭŜǳǊ ŘŜ 
durcissement et de réduire la teneur en 
ciment 
 

Modificateur de viscosité permettant 
ŘΩŞƭƛƳƛƴŜǊ ƭΩŞƴŜǊƎƛŜ ŘŜ ǾƛōǊŀǘƛƻƴ 
nécessaire au placement du béton sur 
chantier 

 
 Gamme de produits permettant de 
ǊŞŘǳƛǊŜ ƭΩƛƳǇŀŎǘ ŜƴǾƛǊƻƴƴŜƳŜƴǘŀƭ ŘŜ 
ƭΩŀǊƳŀǘǳǊŜ Řǳ ōŞǘƻƴ Ŝǘ ŘΩŀƳŞƭƛƻǊŜǊ ƭŀ 
durabilité 
 

BASF propose une gamme de produits 

innovants qui contribuent ¨ la production dôun 

béton plus durable 
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Lôoutil BASF dôanalyse de cycle de vie du béton  
ñ Life Cycle Analyserò 

Evaluation du 

Cycle de Vie du 

béton 

Données de base en 

vue de lô®tablissement 

dôune D®claration 

Environnementale du 

produit (EPD) 

Impact du béton pour 

les différents 

systèmes de 

certification des 

bâtiments 

ÁEvaluer lôimpact environnemental du b®ton 

ÁCalcul en temps réel des différents 

formulations de béton et de leurs coûts 

ÁA la demande des entreprises, les 
producteurs de mélange prêt-à-ƭΩŜƳǇƭƻƛ 
peuvent prendre la main pour réaliser 
une EPD 

ÁLes EPD requièrent un audit externe 
supplémentaire 
 
Á±ŀƭƻǊƛǎŀǘƛƻƴ ŘŜǎ ŞǘǳŘŜǎ ŘΩƛƳǇŀŎǘǎ ǎŜƭƻƴ 

les différents systèmes de certification 

ÁInput à destination des référentiels 
BREEAM, LEED, DGNB, HQE 

Concrete 

C20/25 XC1 

Life Cycle Analyzer 
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Entrée 

Données sur la formulation et le 

processus 

Sortie 

40-pages de rapport incluant des Annexes 

Fonctionnalités de lôoutil 

Life Cycle Analyzer 
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Vérification externe de lôoutil 

ÂVérifié par DEKRA en 

accord avec 

EN 15804 et  

ISO 14040/44 

Life Cycle Analyzer 
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Analyse du Cycle de Vie (ACV) et limites du 
système selon EN 15804 (CEN/TC 350) 
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Phase de 

Construction 
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Life Cycle Analyzer 
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Cycle de Vie du béton en construction        
(Limites du système selon EN 15804, CEN/TC 350) 
 

ñBerceau ¨ la porteò 

ñBerceau ¨ la tombeò 

Cible: producteur de m®lange pr°t ¨ lôemploi 
Cible: entreprise (chantier et préfabriction) 

Life Cycle Analyzer 
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